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PARTNER

COMEC Innovative [m ] Processo di realizzazione innovativo di strutture anisogrid in
materiali compositi a fibra di carbonio, in grado di abbattere i
— tempi di produzione e consentire un aumento delle

performances attese da queste strutture

Prototipazione di un innovativo telaio di carbonio per il
settore automotive basato su un processo innovativo,
denominato HPC-RTM, ad elevata automazione e per alti
volumi di produzione basato su tecnologia Resin Transfer
Moulding-RTM

Sviluppo di modelli analitico-numerici e studio della
tecnologia per la realizzazione di strutture isogrid ad elevate
prestazioni. Valutazione della sostenibilita ambientale delle
tecnologie e dei prodotti sviluppati.

HP-Composites S.r.l

Universita Politecnica
delle Marche

ssembigmensonat—— Studio delle procedure di inclusione di grafene ossido
mediante funzionalizzazione chimica in matrici epossidiche,
termoplastiche e in sistemi vernicianti per il miglioramento
delle proprieta meccaniche e I'acquisizione di nuove

Dip. Ing. Industriale

Dip. Scienze Fisiche e

chimiche funzionalita.
Nuovo processo di coating a base di grafene su materiali
Ponzio S.rl — metallici e di nuovi materiali con elevate caratteristiche di
» F ° isolamento termico per l'accoppiamento con metalli.
_J

Formulazione di un nuovo trattamento primer in sostituzione
a quello attuale a base di cromo esavalente

Nuova resina addizionata di grafene per processi di stampa
Idea&Sviluppo S additiva stereolitografica, in grado di portare allo sviluppo di
m“ @M}‘s}m nuovi materiali con proprieta fisiche e tecnologiche

L modulabili

®




FASI DEL PROGETTO

Fase 1-RI: studio di soluzioni innovative di prodotto e di processo basate
sullutilizzo dei materiali avanzati

IMPATTI GENERATI

| risultati del progetto potranno essere direttamente trasferibili
sia su molteplici applicazioni del dominio Automotive, sia nei

1.2-5tudio di un processo RTM

e e it Innovative per componenti ad 1.3-5tudio di nuove resine a

realizzazione di Strutture isogrid

elevate performances e bassi basa di grafans (Leader UniA
innovative (Leader COMEC) p ig ( a)

tempi ciclo (Leader HP)

e e e oy e S domini di Aerospazio, Gas/oil ed Edilizia
" Fase 2:5P: sviluppo di soluzioni industriali innovative di prodotto e di La promozione di tecnologie e processi interamente “Green”
: Pencessa basate sullt e del materiall svanzat mirati ad una riduzione dei pesi nel settore trasporti, riduzione
: 2.1-Sviluppo e validazione della 2.2-5ulluppo e validazione della  2.3-Sviluppo di soluzioni dell’uso di solventi e di reagenti chimici perico|osi,
tecnologia per la realizzazione di tecnologia RTM innovativa innovative con le nuove resine
I strutture isogrid {Leader COMEC) (Leader HP) a base di grafene (Leader
| Uniaq)
o

Promuovere un Economia Circolare, tramite I'utilizzo di materiali
biodegradabili e/o riutilizzabili in altri cicli produttivi

Fase 3-RI-SP: definizione e attuazione del piano strategico di creazione e

consolidamento del network Ridurre il consumo di energia relativo all’intero ciclo di vita del

prodotto processo.

3.1-Attivita di promozione e 3.2-Definizone & attuaziona del
diffusione dei risultati{Leader plano di sfruttamento del
Uniag) risultati (Leader COMEC)

3.3-Analisi LCC e LCA (Leader
UniPM) |




ATTIVITA" UNIVAQ

Sintesi del GO (Metodo di Hummers modificato) -
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CHNS Weight Carbon %  Hydrogen % Nitrogen %  Sulfur %
GO1 0,830 42,42 1.0 - 2,36
GO2 0,580 44 42 1.02 - 1,95
GO3 0,810 44,06 0.70 - 2,04




ATTIVITA" UNIVAQ

Funzionalizzazione del GO
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ATTIVITA" UNIVAQ

Preparazione inchiostri a base di GO e fGO e prove meccaniche di trazione

. l. =N AL/, = 2,05+0,96 %
wENN,

O, oqi= 23,16+4,83 MPa

Lo (mm) Ag(mm?) @ max (MP2) AL (mm)
Pl 70 339 16,70 0,011
P2 70 27 27.94 0,027
P3 70 259 26,26 0,036
P4 70 246 20,55 0,012
P5 70 26,1 27.95 0,021
Pé 70 344 19,57 0,016
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ATTIVITA" UNIVAQ

Coatings a base di materiali 2D per superfici metalliche per miglioramento
della resistenza a corrosione

Aluminum alloys GO / fGO — based
pretreatments: PRIMERIZATION
a) Acidic Degreaser y | P | — )| Drying ‘> pali)r:Zi-ng
b) Alkaline Degreaser
. Amino-
C) Deoxidizing Degreaser Functionalized
fGO-based primer
Silane-
Functionalized
fGO-based primer
Analisi SEM: Campione AT e Filiform Corrosion
A Y 0 R Paint adhesion | _g ﬁ . Licoﬁf\ resistance
" ; T ' /—‘ performance o{// o performance
. ‘ ,. | . ® &
Cupping Test (EN ISO 1520), Cross-cut Salt spray Test (EN I1SO 9227)

Siice Total Area (um?) % Area-Coating Test (ISO 2409:2013) and Impact Test
SAREAT s B (EN 1SO 6272/ASTM D2794)




PRODOTTI DEL PROGETTO

- Brevetto Italiano N. 102020000022186 “BAGNO CHIMICO E CORRISPONDENTE METODO DI TRATTAMENTO DI
LEGHE METALLICHE” (Inventori: Cantalini Carlo, Di lorio Giuseppina, Paolucci Valentina, De Santis Jessica, Ponzio
Emilio, Bozzelli Pieralfonso e Durante Massimiliano), depositato nell’Ufficio Brevetti Italiano il 21/09/2020.

- Brevetto Italiano N. 102020000026621 “MATERIALI COMPOSITI A BASE DI RESINA EPOSSIDICA
FOTOPOLIMERIZZANTE CON DERIVATI DI OSSIDO DI GRAFENE E RELATIVO METODO DI PRODUZIONE”
(Inventori: De Santis Jessica, Paolucci Valentina, Di lorio Giuseppina, Ottaviano Luca, Cantalini Carlo, Santoleri
Rocco e Giansante Aldo), depositato nell’'Ufficio Brevetti Italiano il 09/11/2020.

https://www.goinnovation.it/
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